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角法技术要求

2.未注公差按基础公差加工;
3.未注表面粗糙度按   加工;

江苏省昆山市陆家镇环铁路58号
e-mail:bluesea@ks-yjc.com
网址：http://www.ks-yjc.com

苏州旭昌电子科技有限公司
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