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 本色阳极

1:11:加工一般公差:

2:鈑金加工一般公差:

3:孔與孔中心一般公差:±0.1

4:未註明之倒角為C0.5、R0.5

>0 u0.05; >6  u0.08; >18 u0.1
>80u0.2 ; >250u0.3;  >500u0.5

>0 u0.1；>3  u0.12；>18 u0.25
>80u0.4；>250u0.6 ；>500u0.7

5:图面单位为mm 重  量
WEIGHT

变更日期 变更项目 人员

0.283 kg

加工件技术要求：

1、实际尺寸按图纸要求；
2、完成品不得有划痕，擦伤等表面不良缺陷；
3、去除毛刺；
4、未标注尺寸按图面加工标准规范。
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