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@ 183,85

4x @ 11 PASSANTE

2xM10
PER ESTRAZIONE

N°2 FORI X SPINA
@10 PASSANTE

Z=72

@ p=183.35 - primitivo
@ e=181.98 - esterno

REV. DATA
DENOMINAZIONE

PULEGGIA CONDOTTA
GRUPPOFUNZ. CAMBIO UT 8P

MACCHINA TIPO D8
FAM. MACCHINA T|PO

DESCRIZIONE
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DELLA DENTATURA:
QUESTO E'IL LATO SU CUI
RICAVARE IL CENTRAGGIO @ 168H7

/ATTENZIONE ALLA DIREZIONE

RICAVATA DA PULEGGIA STANDARD "SIT"
COD. PEW-72S-MPB

¥

FIRMA
MATERIALE TRAT. TERMICO DUREZZA PESO kg
R=kg/mmq
625 - GHISA G.25 UNI 5007 1.93
DISEGNO N. MODELLO FONDERIA
76 O 74 9 SCALA CONTR. NUM.
1:2 No
DISEGNATO 2D DATA RICAMBIO
14-02-2019 No
DISEGNATO 3D DATA
ASPESI 14-02-2019 TAVOLA FORMATO
APPROVATQ DA 11 A3

\TA
LEONARDO BETTARELLO 22-03-2022
QUOTE SENZA INDICAZIONE DI TOLLERANZA
superfici grezze  + 1 mm fori H13
superfici lavorate + 0.2 mm alberi  h13

TOLLERANZA PARTI FUSE
spessori 5%
spessori <10 mm  +1mm



